FLEXIBLE BLACK PIPES

Tevile FELXIBLE BLACK PIPES sunt facute din polietilena de inalta densitate, aceasta fiind o materie prima ce
are un indice de curgere redus si o flexibilitate buna.

Aceasta materie prima se recomanda pentru productia de tevi de presiune, inclusiv linii de transfer de apa
potabild, linii de transfer de apa rece, linii de evacuare ape reziduale, linii de irigatii, cabluri ingropate. Rezistenta la
presiune pe termen lung si tehnica usoard de procesare si instalare ofera sistemelor facute din tevi PEHD un avantaj

ca solutie pentru sistemele traditionale.

Tevile si fitingurile din polietilena au rezistenta la produsele chimice. Sunt rezistente la coroziune. Nu ruginesc si nu
se calcifica. Nu schimba culoarea, gustul si mirosul apei. Au o suprafata neteda si lucioasa. Diametrul nu se modifica
la sudura. Ofera o economie de 70 % la asamblare si nu exista pierderi de material.
Deseurile rezultate in urma productiei sunt reciclate pe fluxul de productie iar produsele finite pot fi reciclate de

catre beneficiari.

Specificatii tehnice

Properties Conditions Method Typical values’ Units
Rheology

Melt Flow Rate 190 °C/5 kg IS0 1133 0.3 g/10 min
Physical

Density ISO 1183 0.959 g/cm?®
Volatile Content EN 12099 <350 mg/kg
Mechanical

Tensile Stress at Yield ISO 527 21 MPa
Tensile Strength at Break ISO 527 34 MPa
Elongation at Break ISO 527 350 %
Flexural Modulus ISO 178 850 MPa
Izod Impact Strength ASTM D256 18 kJ/m?
Thermal

Vicat Softening Point ISO 306 126 °C
OIT IS0 11357-6 >20 min
Pigmentation

Carbon Black Content ASTM D1603 2.25 %
Carbon Black Dispersion 1S018553 <3 Grade
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TEVI DIN PE 100
DIMENSIUNI - PRESIUNI NOMINALE — GREUTATI

Dext SDR 27.6 SDR 26 SDR 21 SDR 17 SDR 13,6 SDR 11 SDR9 SDR 7,4
PN=6 bar PN=6 bar* PN=8 bar PN=10 bar PN=12,5 bar PN=16 bar PN=20bar PN= 25 bar
inc | dext | €n | masa en masa | en (Masa| en | masa en masa en masa en |Mmasa| en | masa
h [mm | mm| kg/m mm kg/m | mm | kg/m | mm | kg/m mm kg/m mm kg/m mm_| kg/m | mm | kg/m
1/2] 20 - - - - - - 2,0 | 0,113 - - 2,0 0,113 2,3 |0,128
3/4| 25 - - - - - - 2,0 | 0,144 2,0 0,144 2,3 0,163 3,0 |0,207| 3,5 | 0,235
1132 - - - - - - 2,0 | 0,188 2,4 0,222 3,0 0,272 36 |0320| 4,4 | 0,380
11/4 40 - - - - “ - 2,4 | 0,282 3,0 0,347 3,7 0,420 45 10499 | 55 | 0,593
11/2 50 | 2,0 | 0,300 2,0 0,300 | 2,4 | 0,357 | 3,0 | 0,441 3,7 0,535 4,6 0,652 56 |0,777 | 6,9 | 0,929
2 | 63 23| 0436 2,5 0,473 3 |0562| 3,8 | 0,703 4,7 0,856 5,8 1,036 71 1,239 | 8,6 | 1,461
132 75 12,8 | 0,632 2,9 0,653 | 3,6 | 0,803 | 4,5 | 0,991 5,6 1,214 6,8 1,448 8,4 | 1,747 | 10,3 | 2,081
3|90 |33]| 0894 3.5 0,946 | 43 | 1,151 | 54 | 1,427 6,7 1,743 8,2 2,094 10,1 | 2,520 | 12,3 | 2,984
4 (110 | 40| 1,324 4.2 1,388 | 53 | 1,733 | 6,6 | 2,131 8,1 2,577 | 10,0 3,122 12,3 | 3,752 | 15,1 | 4,474









